
隅⾓部は丸める

緩やかで連続した
フィニッシュライン

縁上マージン
(0.5mm以上)

クラウン形成 / 適応例(良い例)

逆屋根形態

緩やかで連続した

重要
フィニッシュラインは、⻭⾁
縁から0.5mm以上の縁上に

形成してください。

ラウンドショル
ダー

ディープ(ヘビー)
シャンファー

適切な
マージン

形成



クラウン形成 / ⾮適応例(悪い例)

ナイフエッジ

悪い例

縁上にマージンが
設定されていない

隅⾓部が
⾓張っている

軸⾯に対して
アンダーカットが存在

隅⾓部が
⾓張っている

NG
咬合⾯の
厚み不⾜

CAD/CAMに適していない
マージン形成

フェザーエッジ

ジャンプマージン
(遊離エナメル)

アンダーカット

1mm 
未満



インレー形成 / 適応例(良い例) 重要
フィニッシュラインは、⻭⾁
縁から0.5mm以上の縁上に

形成してください。

縁上マージン

ポックス部マージンを
1.0 〜1.5mm確保

隣接⻭との
⻭冠離開を付与

狭窄部は垂直・⽔平的に
1.5mm以上確保

マージンは
バットジョイント

6〜10°の
テーパー

丸みをもった形成



インレー形成 / ⾮適応例(悪い例)

頬側溝が狭い

鋭⾓な箇所が
存在する

複雑な窩洞形成
になっている

内壁や窩底⾯に
凸凹が残っている

隣接⻭と⻭冠離開
が付与できていない

窩縁に斜⾯(ベベル)が
付いている

ボックス形成が
直線的である



IOSインレー形成への修正例



アンレー形成 / 適応症例(良い例) 重要
フィニッシュラインは、⻭⾁
縁から0.5mm以上の縁上に

形成してください。

ラウンドショル
ダー

ディープ(ヘビー)
シャンファー

ショルダー幅を
1.0〜1.5mm確保

離脱を防ぐ
維持形態を付与

マテリアルに即した
クリアランス

緩やかで連続した
フィニッシュライン

隅⾓部は丸める

適切な
マージン

形成


